—e

HAVA & GAZ COZUMLERI
!

N,
/A\\/

NITROXTEC

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

III WWWwW.nitroxtec.com



W
AN

NITROX

kkimizda

NitroxTec Endustriyel Makina Basingli Hava ve Gaz CézUmleri Sanayi Ticaret Ltd.

NitroxTec; Sektorde 10 yildan fazla tecrUbesi, deneyimi, bilgi ve editimin sagladidi katki ile

DuUnya'ya en kaliteli ve en verimli makina ve sistem ¢ézUmleri Uretmek amaci ile yola ¢iktl.

Firmamiz; Uretim tesislerinde, kaliteden 6din vermeden maliyetleri en disik, performansi
en ylUksek ve en verimli UrUnler Ureterek musterilerine hizmet vermektedir. Uretim
tesislerinde sundugu ¢ozimler sayesinde musteri memnuniyetini en yUksek duzeyde

saglamaktadir.

Basarilarimizin ve endustriye sundugumuz ¢ézUmlerin kaynadi; calisma arkadaslarimiza ve is
ortaklarimiza verdigimiz degerde saklidir.
Nitroxtec; endustriyel hava ve gaz sistemlerinde kalite verimlilik vizyonu ile strdarulebilir

¢o6zUmler Uretmeyi amaglamaktadir.
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01. Azot (Nitrojen) Jeneratorleri

02 Deoxy Azot (Nitrojen) Saflastirma
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(03. Nitroplace Lazer Kesim Sistemleri

04, Airplace Lazer Kesim Sistemleri

05. Nitroxtec Mix Gaz Sistemleri
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Azot (Nitrojen)
Jeneratorleri s

NITROXTEC HAVA VE GAZ COZUMLERI

Nitroxtec Azot (Nitrojen) jeneratorleri; Lazer kesimlerde parlak, temiz, capaksiz ve mikemmel kesim kalitesine

ulasmanizi saglamaktadir.

Nitroxtec Azot (Nitrojen) jeneratorleri; kesilen metalin kalinlig, cinsi, kesim suresi ve lazer teknolojisi dikkat edilerek

Uretilmistir.

Uretim tesislerinde surdurulebilir ve verimli azot (nitrojen) gazi Gretmektedir.

Nitroxtec ile %$99,9999 saflikta azot Uretimi ile mUkemmel kesim yUzeyi elde edebilirsiniz. istediginiz saflikta ve

istediginiz miktarda kendi azot (nitrojen) gazinizi Uretiniz.

TlUp veya sivi azot (Nitrojen) satin alma maliyetlerinizi unutunuz!
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Azot (Nitrojen) Jeneratorleri Nasil Calisir?

Nitroxtec Endustriyel azot PSA (Pressure Swing Adsorption-Basing Salinimli Adsorpsiyon) jeneratord, yerinde azot Ureten bir
sistemdir. Hava kompresoru ile entegre olarak atmosferik havayi basing altinda isler ve azotu diger gazlardan ayirir. Ayirma, cok
sik degisim gerektirmeyen bir molekdler elekle (CMS-Carbon Molecular Sieve) gergeklestirilir. Azot jeneratéru, bunun igin iki CMS

yatagi (tanki) kullanir. Besleme havasindaki yabanci maddeleri gidermek icin partikul ve aktif karbon filtreleri dncesinde kullanilir.

PSA sistemindeki ana isleyis tamamen fiziksel bir ayirrma dayanmakta olup, karbon malzeme azot molekullerinden daha buytk
olan oksijen molekullerini tutarak, azot molekullerini gecirmektedir. Bu sayede azot gazi elde edilmektedir. Sistemde iki adet
tankin olmasinin sebebi zamanla karbon malzemede biriken oksijen molekullerinin ters Gfleme yontemi ile havaya geri salinmasi
yani temizleme yapilmasi metoduna dayanir, 6zetle belirli zaman araliklarinda tanklar déntsimli olarak azot gazi Uretir veya

oksijen temizligi yapar.

Her azot jeneratord, musterinin istedigi basing degerini ve safligini karsilamak Uzere énceden test edilmis ve ayarlanmis olarak
uretilir. islem yukarida da anlatildigi Gzere tamamen yenileyicidir, bu da onu gUvenilir ve neredeyse hic bakim gerektirmez hale

getirir. Operasyonunuzun ihtiyaclarini karsilamak icin dagitim basinci 4 ila 8,0 bar(g) arasinda ayarlanabilir.

Ayarlanan, otomatik slire sonunda oksijen molekaulleriyle dolu olan A tanki atmosfere bosaltilir. ikinci asamada hava bu kez B
tankinin icinden gegirilir. Yine ayni stre¢ tekrarlanir. Adsorpsiyon déneminde, A tanki ¢alisirken B tanki temizleme modundadir.
B tanki galisirken A tanki temizleme modundadir. Temizlenen bosaltilan tanka, ayarli bir nozul ile diger ¢alisma tanki vasitasiyla
az miktarda azot gazi verilir. iletilen bu gaz (rejenerasyon temizleme), tahliye sonrasinda eleklere sikisan oksijenlerin atmosfere

sUpurulmesi gorevini gérur. Bu sayede sistem milyonlarca ¢evrime uygun olacak sekilde tasarlanmistir. En ekonomik yerinde azot

gazi Uretim sistemidir.
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AZOT NiTROXTE.C . .
JENERATORLERI OZELLIKLERI

Fark Yaratan Ozelliklerimiz

Ustun Siemens PLC dokunmatik kontrol paneli

Simens PLC ve 4-7 ing dokunmatik renkli ekran
Tikanmayan ve degisim gerektirmeyen ekzost ve susturucu sistemi
+14 sensor girisi

m N

¢ A ||

NITROXTEC

Uzun d6murld Zirconium dioxide yapil oksijen sensoru

Modbus/Profibus/RMB

Hubbox uzaktan erisim, izleme ve veri toplama

IP55 koruma standarti

Uzun 6MuUrld pnématik control valfleri

Hava girisinde Dew-point dlcimu otomatik koruma modu

Sektérde TEK CYCLE LOAD HESABINA GORE TANK URETIMi
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Nitroxtec Azot (Nitrojen) v /

Jeneratorlerinin Avantajlan
—

- SUrdurulebilir azot gazini yerinizde kendiniz Uretin.

- 0,5-2100 Nm/saat kapasite araliginda %95 — %99,9999 (1 ppm) safl I§a kadar azot jeneratérleri Gretmekteyiz.

- Azot jeneratorlerimiz ihtiyaciniz olan safl ik seviyesi ile yUksek verimlilikte azot gazi Uretmenizi saglar.

- PSA teknolojisi yatirrminizin karsiligini en iyi sekilde almanizi garanti eder.

- Karbon molekuler teknoloji ile yUksek safl ik orani elde edilir.

- Azot Jeneratorl 7/24 calisma sistemine gore Uretilmistir.

- Minimum bakim maliyetleri ile disa bagimliliktan kurtulun.

- Ekstra harcamalardan kurtularak tasarruf saglayin.

- Dolum ve aktarma maliyetlerini ortadan kaldirmak igin kendi azot gazini Uretebilirsiniz.

- Azot jeneratérimuz otomatik baslat ve otomatik durdur sistemine goére tasarlanmistir.

- Tesislerde azot gazi ihtiyaci oldugunda otomatik devreye girme, azot gazi ihtiyaci olmadigi durumlarda otomatik bekleme
moduna girme o6zelligine sahiptir.

- Azot gazl tuketimine gore otomatik olarak galismasini ve durmasini saglar.

- Azot jeneratorlerimiz azot gazi safl 1Igini daimi olarak 6lgcen uzun 6murld yuksek kaliteli zirconium dioxide sensor ile
otomatik safl Ik kontrolt prensibine gore calisir.

- Azot jeneratérunde istenilen hedef safl Ik degerine ulasmadan azot gazi tesislere iletilmez.

- Azot Jeneratoru kullanima hazir olacak sekilde teslim edilir.

- Ozel tasarimi sayesinde en hizli sekilde safl 1§1 yakalama (calistiktan sonra 10 dakika icinde azot gazi safl 1g1 yakalama)

- EnduUstri 4.0 uyumlu



Servis ve Bakim Sirasinda Nitrojen Jeneratériniin
Durmasi Istenmeyen Proseslerde Yedekli
Valf Sistemi

—

- Yedek valf seti

- Kesintisiz Uretim garantisi

- Bakim kolayligi

- Kolay kontrol imkani

- Sizdirmazlik garantili valf baglantisi

- Uzun dmurlu ve saglam pistonlu valfler ile sorunsuz kesintisiz Uretim

- Fittingsler ve borular paslanmaz celik

- Azot jeneratoru icinde tikanma ve patlama gibi problemlerin olmadigi

- Paslanmaz celik UstUn filtre sistemi
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Dusuik isletme ve Bakim
Giderleri

—

- Uzun bakim periyodu

- Yuksek kaliteli ekipmanlar
- Ekonomik yedek parca ve servis maliyetleri

- Bakim-degisim gerektirmeyen egzost ve valf sistemleri



AZOT (NITROJEN). GAZINA
SERVET ODEMEYIN! |




AZOT (NITROJEN) JENERATORLERI KURULUM SEMASI
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40 Bar Azot (Nitrojen) Uretim Sistemi
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Nitroxtec Deoxy Azot
(Nitrojen) Saflagtirma
Uniteleri

Nitroxtec Deoxy (Azot Saflastirma) Unitesi ile yUksek azot safligi ihtiyacina kesin ¢oézUm sunulmaktadir.

Bu sistem sayesinde %99,9999 (6.0) N2 (1 ppm O2) gibi ¢cok daha yUksek saflikta Azot (nitrojen) gazi elde edilebilmekte ve standart

PSA azot (nitrojen) Uretimine kiyasla daha ekonomik azot (nitrojen) gazi Uretimi yapilabilmektedir.

Deoxy cihazl, belirli orandaki hidrojen gazi ile azot jeneratérinden gelen %99,9 safliktaki azot (nitrojen) gazini kendi i¢cinde karistirarak

mevcut azot (nitrojen) gazinin safligini arttirmaktadir.

Deoxy Azot (Nitrojen) saflastirma Uniteleri, havadaki azotu (nitrojen), oksijen, karbondioksit ve diger gazlardan ayirmak icin kullanilan

cihazlardir. Saflastirma islemi, havadaki gazlarin molekul boyutlari ve fiziksel 6zellikleri arasindaki farkliliklardan yararlanilarak yapilir.

Daha Az Enerji,




DEOXY AZOT (NITROJEN) SAFLASTIRMA
UNITESI NASIL CALISIR?

Katalizor Unitesinde, paladium kapli alimina disardan verilen hidrojen gazi atomlarini baglar. Psa jeneratériinde Uretilen 99.9
saflikta Uretilen azot (nitrojen) gazi igerisindeki kalan (1.000 ppm) oksijen gazi molekulleri paladium alimina Uzerinde hidrojen

gazi ile birleserek suya donUusur ve bu sayede azot (nitrojen) gazi ultra saf seviyeye cikarilir.

Ultra saf azot (nitrojen) gazi icerisindeki su 6zel bir kimyasal kurutucu yardimi ile kurutulur ve sistemlere oksijen ve nemden
arindirilmis ultra yuksek safliktaki 99.9999 (Ippm O2 ) azot (nitrojen) gazi sistemlere aktarilir.

Katalizérde kullanilan hidrojen gazinin en verimli ve en az sekilde tuketimini saglayan ézel otomasyon sistemi kullanilir.

Giris Saflik %99,5 Giris Saflik %99,9

Nm?3/saat %99,9995-%99,9999

(5.5-6,0) 5,1ppm O,
Deoxy 01 3.4 2,35

Deoxy 02 e8] 47

Deoxy 03 13,6 9.4

Deory 04

Deoxy 05 27,2 18,8

Deoxy 06

Deoxy 07 47,6 329

Deoxy 08

Deoxy 09 74,8 51,7

D

Deoxy 11 102 70,4

Deoxy 12

Deoxy 13 149,6 102,9

Deoxy 14

Deoxy 15 258.4 1781

Deoxy 16
Deoxy 17 380,8 262,7

Deoxy 18 442 305

Deoxy 19 503 3473

Deoxy 20 578 399

Deoxy 21 664,4 469,4

Deoxy 22 754,8 539,8

Deoxy 23 843,2 610,2

%99,999(5,0) (10ppm 0,)




Deoxy Azot (Nitrojen)

Standart PSA Azot (N |tro;en) jenerator

O - = %99,999 (5.0)

6,4

Deoxy PSA Azot (Nitrojen) Jeneratorii
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DEOXY UNITESi
%99,9999 (6.0)




Deoxy Azot (Nitrojen) Jeneratorleri
Kurulum Semasi




tanklarindaki atmosfere bosa tahliye masraflarina son!




Nitroplace Lazer Kesim Sistemi ile
Yerinde Azot (Nitrojen) Jeneratorleri




230 BAR NITROPLACE AZOT (NiTROJEN) URETiIM SiSTEMLERI

HEPSI BiR ARADA




Neden Nitroplace Lazer

Kesim Sistemi?

- Daha az enerji tuketimi ile daha ekonomik nitrojen gazi Uretir.

- Daha fazla enerji harcamadan maksimum azot (nitrojen) gazi safligina ulasabilirsiniz.

- 230 Bar %99,999 saflikta 1 Nm3 azot (nitrojen) gazi 1 kW elektrik enerjisi maliyeti sadece esittir.
- En DUsUk Hava / Gaz Orani

- TUm metalleri kesebilirsiniz.

- Artik sivi veya azot (nitrojen) tUpu yok

- Operatorsuz kullanim kolayhgi

- Ihtiyaca uygun endustriyel ¢céztimler

- Ozel tasarim

- Uzaktan erisim




NITROPLACE LAZER
KESIM SISTEMLERI

MODERN TEKNOLOJiS.i SAYESINDE %99,9999’A
KADAR SAFLIKLA YERINDE VE TAK-GALISTIR
SISTEMIYLE AZOT GAZI URETEBILIRSINiZ!

Nitroplace; Azot (nitrojen) jeneratér sistemi ile tiim metalleri kesebilirsiniz. Uretim tesisinizde 40 Bar ile 300 Bar

araliginda azot (nitrojen) gazi Uretimi ile seri ve kusursuz lazer kesim yapabilirsiniz. Modern, yenilik¢i, ekonomik

ve endustriyel bir ¢6ziim icin lttfen bizimle iletisime geciniz.
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AIRPLACE LAZER
KESIM SISTEMI

Airplace Kuru Hava Jeneratorleri, ortam havasini kurutarak ve yagdan arindirarak yuksek basingli kuru hava Ureten jeneratorlerdir.

Airplace Kuru Hava Jenerator Sistemleri, lazer kesim ve diger hassas uygulamalar icin yuksek kaliteli kuru hava Uretmek Uzere
tasarlanmis kompakt ve verimli cihazlardir. Bu sistemler, geleneksel 20-40 Barg yag enjeksiyonlu boosterlerin aksine, yagsiz

booster kompresodrler kullanir. Bu sayede, lazer kafasina gelen kesim havasinda yagsizlik ve kuruluk garantisi verilmektedir.

Airplace Kuru Hava Jenerator Sistemleri, asagidaki asamalardan gecgerek kuru ve yagsiz hava Uretir:

1. Atmosfer havasi, bir kompresor tarafindan emilir ve basinglandirilir.

2. Basingli hava, bir kurutucu araciligiyla gegirilerek nemden arindirilir.

3. Kurutulan hava, bir filtreleme sistemi aracilidiyla gegirilerek toz ve diger partikullerden arindirilr.

4. Son olarak, filtrelenmis hava, bir basing regulatort aracilidiyla istenilen basinca dusurdlur.

Airplace Kuru Hava Jenerator Sistemleri, ISO 8573-1 Class 1.2.1 standardinda uygun kuru hava Uretir. Yagsiz hava ve nemden

arindirilmis basingli hava, lazer kesim ve diger hassas uygulamalar icin vazgecilmezdir.

HAVA JENERATORLERI




LAZER KESIM ICIN
GAZ MALIYETLERINE SON!

GUCLU PERFORMANS ILE

KUSURSUZ KESIM

Kuru Hava
Jeneratorlerinin Avantajlan_

® Kesme gazlarindan tasarruf saglar.

® TUp alim, tasima ve iscilik maliyetlerini ortadan kaldirir.

® YUksek basingli tuplerin getirdigi tehlikeyi ortadan kaldirir.
® 7/24 kesintisiz calisma imkani sunar.

® Tam donanimli emniyet sistemi ile guvenligi saglar.

® Yuksek miktarda kuru hava rezervi saglar.

® Max. 0,003 mg/m3 yag icerigi

® -40°C Dew-point (ciglenme noktasi)

® Daha hizli kesim Oksijenle kesime kiyasla 2 — 4 kat hizli kesim
® Yagsiz ve Temiz

® 8 mm'ye kadar mukemmel kesim kalitesi

® |SO 8573-1 Class 1.2.1 standardinda uygun

® CE sertifikali ve Avrupa standardina uygun

Istenilen Kesim Basincina
Ayarlanabilir Sistem



AIRPLACE LAZER KESiM SISTEMLERI

18 Bar Yagsiz Kuru Hava Sistemi yenilikgi, kaliteli ve glcludur. En ekonomik ve kaliteli yadsiz, temiz kuru hava ile metal kesme

sistemidir. Enerji tasarrufu sayesinde ¢evre dostudur. Paslanmaz ¢elik, galvanizli sac, ERP, DKP, Aluminyum ve Bakir metallerde

daha hassas, daha temiz ve mUkemmel kesim yapmanizi saglar.



Nitroxtec Mix Gaz Sistemleri

EndUstri 4.0 teknolojisine uyumlu lazer kesim sistemleri icin modern, ekonomik, kusursuz ve gevre ile uyumlu

sistemleri kesfedin!

Lutfen Bizimle iletisime Geciniz.

10kW ve Uzeri Fiber lazer kesim makinalarinda imalat celik'i HRP
kesimlerinde 30mm kadar maksimum hiz ve yUksek performans

saglar. 1




Endustriyel Uzaktan Erisim
ve Veri Toplama Cihazi

HUBBOX ile azot (nitrojen) jeneratérlerimize her zaman her yerden PC
ve akilli telefonuz ile direkt erisebilir, izleyebilir ve mudahale

edebilirsiniz.
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ANINDA COZUM

KONUSUNDA UZMAN VE PROFESYONEL EKIiP VE EKIPMANLARIMIZLA SORUNLARA ANINDA MUDAHALE EDEREK

COZUMLER URETIYORUZ.

7/24 Servis Destedi

- Konusunda uzman teknik servis
- Online teknik hizmet

- Montaj ve supervizorluk hizmeti
- Hizli ve etkin mUdahale

- 10 yil yedek parca bulundurma garantisi




\
EDE e ane

A / AAAAAAAAAAAAAAAAAA
\ Endiistriyel Hava&Gaz G5

www.nitroxtec.com Tel : +90 212 544 42 61

®

. Telefon Website
lletisim —
+90 212 544 42 61 info@nitroxtec.com

www.nitroxtec.com
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